novawood

THERMOWOOD (ISIL AH SAP)
TEKNIK SARTNAMESI

1) GENEL MALZEME TANIMI

ThermoWood® (isil afap) ; akabin 320°C deki firinlarda, gdbin i¢ 1sisinin 180°C - 212°C de
modifikasyon gleminin yapiimasidir.

» Uygulanan yiksek Isi neticesinde sellloz zingirlgyarcalanir, asitler ¢ozundar,
mikroorganizmalar yok edilir. Afabi ¢cUriten mantarlarin g@ma ortami ortadan kaldirilir.

» Recinenin buyudk bir kismi atilir, kalan kismi destalize edilir.

» Ahsabin rutubeti agabin her yerinde %4-7 argina diguruldr. Batin bunlarin sonucunda;

» Hicbir kimyasal madde kullanilmadan Uretilir. %01L8azal bir malzemedir. Regine ve gdir
kimyasal maddelerden de arirgtm.

» Insan ve hayvan ghgina hicbir tehdit olsturmayan, cevre dostu vegsli, geri doniguml,
sglam, dayanikli ve uzun dmurludur.

» Her turlt havaartlarina kagi dayaniklidir.

» Curimeye kau direnci artiriimgtir.

» Ahsabin calgmasi minimize edilmgtir, (normal akaba gére dénmesi ve bukilmesi %90
azalmstir), durganligi artmstir.

» Bitkisel ve hayvansal odun zararlarinaskaayanikl hale gelrgiir.

» Ahsabin i¢ ve dandaki renk homojen hale gelstir.

» Normal alaba gére ses ve IsI izolasyonu %20-25 attmi

» Yaniciligl normal akaba gére % 30 azalgtur.

» Cila ve boya tutma Ozeg artmistir.
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2 ) THERMOWOOD KERESTEN IN KULLANIM YERLER 1

Dis Mekanlar

» Dis cephe kaplamasi

» Panjur, kepenk

» Havuz kenari, teras ggmesi
» Golgelik ve gungik panelleri
» Kapli ve pencere imalati

» Pergola, parapet

» Park, bahce diuzeni, peyzaj
» Bahce mobilyasi

» Diger: Ciceklik, sauna kaplama, mutfak malzemesi

Ic Mekanlar

» Lambri, separator

» Tavan ve cati altl kaplama
» Mobilya, parke

» Kapi ve pencere aksami

» Sauna kaplama ve mobilyasi
» Banyo, mutfak mobilyasi

» Diger: Ahsap oyuncak, agap hediyelik gyalar

Thermowood Islemine Uygun Agac Kalitesi ve Turleri

Iyi bir Thermowood dlemi yapabilmek icin; TSE standartlarinda, Thermodo
teknolojisine uygun ebat ve kalitede bicifnfirin kurusu kereste kullaniimalidir.

Thermowood Yapilan Agac¢ Turleri; Cam, ladin, iroko, tali, hy disbudak, mee ve kayindir.
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3) THERMOWOOD (ISIL AH SAP) TEKNIK OZELLL IiKLER

3.1) Duragganlik ( Stabilite )
ThermoWood®'un durganhgi EN 350—-01 e gore test edigriburgzan sinifi 2 igin gerekli
sartlar sglar. Durggzan Sinif 1-2 kerestesi,sduygulamalar icin keresteye herhangi bir ek
islem yapilmaksizin kullanima uygun olgcgdz 6ninde bulundurulur.

3.2) Kereste Nenicerigi
Thermo - S % 8 + 2 nem igerir.
Thermo - D % 6 + 2 nem igerir.

3.3) Denge Nem Miktari
% 69 b&il nem ve 20 °C de Thermo-D nin denge nem &é& 6 + 2'dir. %98 bgil nemde
ise denge nem icgii %16 inin altindadir.

3.4) Su Emmesi
Thermo-D ve Thermo-S su ile temas uygul@niia nem emmesglem gormemy keresteye
esittir.

3.5) Sertlik
Ortalama Jank sergii 29 MPa dan azdir, ortalama Brinell seyitll5 + 2 dir.

3.6 ) Boyutsal Kararlilik
Nem aldginda ThermoWood®'un radyal ve eksenel yodgnesi slem gérmemi agaca
gore % 50 daha azdir.

3.7) Yapsma Yetenei
Yapisma yetengi normal alkaba gore iyidir. Rutubet ¢ok glik olduzu igin sertleme suresi
daha uzun olmaktadir.

3.8) Mekaniksel Ozellikler
Ozelde 1sil dlem gormig atsabin gilme direnci slem gormemi atsapla kasilastiriidiginda
daha azdir.

3.9) Yangina Kasi Davranisi
Thermo-D Euro D sinifinda siniflandirilabilir. Dumaéretimi sinif S1 Alev damlaciklarinin
disUmi sinif tespit edilmerstir.

3.10) Zararli Materyallerin Emisyonu
Herhangi bir zararli madde Thermo —D ve Thermoe-ave edilmenmnitir.
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4) THERMOWOOD (ISIL AH SAP) TEST SONUCLARI

4.1) Yasunluk
ThermoWood® kereste yanlugu, kerestenin buskieme tabi tutulmadan dnceki gonluk
deserine gore azalngtir.

4.2 ) Mukavemet
Genel olarak afabin mukavemeti ile yunlugu arasinda ¢ok kuvvetli bir panti vardir.
Isitma glemine tabi tutulmg ahsabin yani ThermoWood®'un yoinlugu daha dgtktir ve
bazi durumlarda mukavemeti de dahaidkiideserler gosterir. Ancak g@arlik-mukavemet
ili skisine bakildginda ortaya ¢ikan g@er sabittir.

4.2.1)Egilme/Bukulme Mukavemeti
220°C’nin altindaki sicakliklarda, sgdbin &ilme/bikilme mukavemetinde 6nemli bir
desisim olmaz. Ancak budakli keresteler ThermoWoodg@emine tabi tutuldgunda,
ortaya ¢ikan trinin (ThermoWood®) mukavemeti, dndegerine oranla daha diktir.
4.2.2)Baski Mukavemeti
Baski mukavemeti, esas olaraksabin gercek ygunluguna bghdir. Yapilan testler
neticesinde Isitmasleminin, alabin baski mukavemeti (zerinde hicbir olumsuz etki
birakmadgl kanitlanmgtir. Bazi olgumlerde ortaya cikan sonuglar, Thernood®’'un
baski mukavemeti @erinin, kurutma firinindasienmis keresteye oranla ¢ok daha iyi
oldugunu kanitlamaktadir. ThermoWood®'un esngklikurutma firininda kurutulmu
kereste ile ayni dgldir.

4.2.3)Kopma Mukavemeti
230°C’nin uzerindeki ¢ok yuksek sicaklik uygulamal&erestenin kopma mukavemetini
olumsuz yonde etkilerSoyle ki; radyal kopma mukavemeti gk %1-25 ve ylzeysel
kopma mukavemeti @eri ise % 1-40 oraninda azalir. Halbuki normal ldikkarda
yapilan glemlerde kopma mukavemetigkri hemen hemen hi¢ gismemektedir.

4.2.4)Ayrilma/Bolinme Mukavemeti
Uygulanan sicak#in yukseklgine bali olarak, ayrilma/bélinme mukavemeti % 30-40
oraninda azalir

4.2.5)Vida Tutunma Mukavemeti
Vida tutunma mukavemetinin gdibin ygunlugu ile direkt bglantisi vardir. Akaptaki
vida mukavemeti Isitmaslemi uygulanmasindan ziyade, dmlugun deismesinden
etkilenir. DUk yogunluktaki alap malzemeye ince matkap delikleri aciimalidir we b
dogrultuda gayet olumlu sonuglar alinmaktadir.

4.3) Sertlik
Uygulama sicak$il arttikca, akap malzemenin sertlik deri artar. Sertfiin artmasinin aap
malzemenin uygulanmasinda herhangi bir olumsuziegkktur.
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4.4) Dengeli Nendcerigi _
Isitma glemine tabi tutulan alapta Dengeli Nemigerigi azalir. Isil gleme tabi tutulan
ahsabin Dengeli Nemicerigi, 1sil islem 6ncesindeki d@rine oranla % 40— 50 oraninda
azalir.

4.5) Sglamlhk
Isil isleme tabi tutulan afabin Dengeli Nenicerisi azaldg! icin, ylzeysel ve blinyesgikme
ve kabarma gibi problemler 6nemli 6l¢ctide azalir.

4.6-)Gegirgenlik
Su emilimi, ThermoWood®siemi uygulanmg alsapta daha azdir. Abp Uzerine suda
cobzlunebilen tutkal veya boya uygulangicazaman, dgiik su emme oraninin dikkate alinmasi
gerekmektedir.

4.7) 1sil (Termal) Ozellikler
Yapilan testlere gére ThermoWood&em gormig ahsabin isi iletkenfii, 1sitma glemine
tabi tutulmadan onceki gderine oranla % 20-25 oraninda azaldoruldr.

4.8) Yangin Guvenlgi
ThermoWood®'un yanici#n normal akaba gore azalmgtir fakat yangin guvergi agisindan,
Isil islem uygulanmadan onceki @p malzeme 6zelliklerinden farkl gitdlir.

4.9) Biyolojik Dayaniklilik
Laboratuar keullarinda uygulanan standart testler (EN 113 ve EB®7) sonucunda,
biyolojik dayanikhlgin gayet iyi oldgu goralmitar.
Ancak yapilan arazi testlerinde, Biyolojik Dayamhigin kabul edilebilir dgerlerde olmady
anlaiimistir.

4.10) Hava Kaullarina Kar s1 Direng

Yapilan caitli arazi testlerinde ThermoWood® malzemenin negarigi, 1sil isleme tabi
tutulmadan onceki durumuna oranla % 50 oranindddgzagorilmistir. Bu dg@rultuda
desisen hava kgullarina (kar, ygmur, don) direnci daha yuksektir. gar pek cok dpal
malzemede gorildiii gibi, ThermoWood®'da da gugelsinlarindan korunma oOzedii
bulunmamaktadir. Malzeme surekli olarak giimgnlarina maruz kalginda, malzemenin
orijinal kahverengi goriinimu, gri renk almayaslaa Ornegin herhangi birsekilde yiizey
korumasi yapilmangipaneller dyarida gung isinlarina maruz kalginda, ytuzeyde kuguk
kereste catlaklari ortaya cikar. Yapilan testleréreg ThermoWood®'daki kereste
catlaklarinin, 1sil dlem o©Oncesindeki alabin oOzelliklerine oranla daha az aofdu
gozlenmektedir. Sonug olarak, UMnlarindan etkilenen malzemede renkidieni ve ylzey
catlaklarinin olgmasini engellemek icin ThermoWood® yuzeyine boyaibaizey koruma
maddeleri uygulanmalidir.
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5) THERMOWOOD (ISIL AH SAP) UYGULAMA ONER iLERT

5.1) Thermowood Cephe Uygulama Onerileri

» Uygulamaya bgamadan oOnce cephe kaplamalarinin UWnlarina kagl renginin
dezismemesi icin 4 tarafina pigment icerikli su bazlisah koruyucu sirilmelidir. (Uretici
firmadan Cephe kaplamalarinin ilk kat koruyucusibikaedilmis olarak alinabilir.) Uygulama
bittikten sonra gériinen ylzeylerine en az bir katadsirilmesi gerekmektedir.

» Thermowood cephe kaplamalari al§iyaci konstriksiyonunun (karkas) yine Thermowood
islemi gormis ahsap olmasi tavsiye edilmektedir.

» Cephe Kaplamalarinin arkasinda kullanilacak kaakabklari 40-50 cm ge¢cmemelidir.

» Tastyict Karkas olarak metal profil kullaniginda bu profiller direkt olarak cephe
kaplamasina monte edilmemeli, mutlaka bu profillérece akap karkaslar tutturulmah ve
Thermowood cephe kaplamasi, Thermowoaoghplkarkaslar Gizerine monte edilmelidir.

» Thermowood cephe kaplamalarinin arkasinda ensaan2 baluk birakiimalidir.

» Thermowood cephe kaplamalarinin zivana i di tarafi @agiya bakacak sekilde
désenmelidir.

» Thermowood cephe kaplamalarinin arka detayindaarbdengeleyici (Orn: Tyvek yada
muadili) kullaniimahdir.

» Thermowood cephe kaplamalarinin arkasinda yalmaizemesi kullanilacak ise cephe
kaplamalari karkas ya da metal L profillerle Oteleitir. Benzer uygulamalarda Thermowood
cephe kaplamasi ile arkasinda bulunan yalitim mase arasinda en az 2,5 cm havallgou
birakilmahdir.

» Cephe Kaplamalarinin montajinda hem havali tabdacatilan catal (U) paslanmaz civi
kullaniimali (paslanmaz vidada kullanilabilir), hete derz masii ya da politretan tutkal ile
yapstiriimahdir. Boyu boyuna birlkgirildi gi yerlerde bglarinda ayni mastikle ya da politretan
tutkalla yapstiriimasi tavsiye edilmektedir.

» Thermowood cephe kaplamalarinin kafalari alttakkkslara mutlaka denk getirilmelidir.

» Ahsap balarinin direk suya maruz kalmamasina 6zen gostelilnuygulama detaylr bu
dogrultuda ¢ozulmelidir.

» Cephe kaplamalari lambrilerinin lamba zivana Ve drirlesim yerlerinde cakma paylari
birakilmahdir. Bunun icin olcisu belirlengnbir cita ile cephe kaplamalarinin 6n taraftaki

birlesim yerlerinden bgluklar ayarlanabilir.
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» Kose birlesim yerlerine L profil kullaniimalidirSayet 45 derecelik birfneler yapilacaksa
birlesim yerleri de derz magi ya da poliiretan tutkal ile yagriimal, kése birlesim yerleri
arkadan karkasla desteklenmeli ve yine derz @agida poliiretan tutkal ile yaghiriimalidir.

» Boya icin Jansen, Restol, Remmers veya muadilakuébilir. Tutkal icin Sika ( Sikaflex T 6
), Francke ( Fre-Flex 258), Kleiberit veya mualililanilabilir.

5.2 ) Thermowood Deck Uygulama Onerileri

» lyi bir uygulama yapilabilmesi icin uygulama yapa#cytizeyin §ap) cok duizgiin olmasi
gerekmektedir. Suyun akiistikametleri iyi hesap edilmeli ve ylzeyde su ikmremesi
sgzlanmalidir. Yilzeyin dizgin olmamasi, sabin ses yapmasina ve oynamasina sebep
olmaktadir.Sayet zemin beton ise (uzun vadede su yada nem itgtedb bir ylizeyse) sirme
izolasyon ile suyu emmesi engellenmesi tavsiyamsktedir.

» Deck uygulamasi yapilacak zemin mutlaka kuru oldnal Yeterince kuru olmayan zeminler
ile uygulanacak deckler arasinda asgari 10 cmilikbbsluk olmaldir. Alsabin daima hava
sirkllasyonuna maruz kalmasingkanak gerekmektedir.

» Deck'lerin altinda kullanilan karkas malzeme Tharnood keresteden olmali ve su ki
yoniine paralel olarak dénmelidir. Karkaslarin betona yaprilacak kisimlarina beton astari
surtlmelidir. Karkaslar betona, beton - sap yapstiricisi olan polilretan tutkalla
yapstirilacaktir. Eer uygulama yapilacak yilzeyde izolasyon yoksa Vedala tutturulmasi
onerilmektedir. Kullanilacak karkaslarin; minimur@ /m kalinlginda ve 40 mm eninde olmasi
gerekmektedir. Karkaslar arasindaki aciklik 30 cm gecmemelidir. Uzun boy deck
uygulamalarinda, decklerin boylarina bgtlemelerinde politretan tutkal kullaniimasi tavsiye
edilmektedir.

» Uzun boy decklerde en gausu balarin kurt &zi olarak acilmasidir. Kurtgali hem usta
hatalarini minimize eder hem de decklerig bigim hareketlerine mani olur.

» Montaj icin mutlaka paslanmaz celik vidalarin kmlilmasi 6nerilmektedir. Yumgak
agaclarda hasa acmaya gerek yok iken sergaglarda hasa acmaya gerek duyulmaktadir.
Onerilen vidalama sistemleri Hapatec ve TerassGteenifi vidalardir. Bunlar Torsyon giiciinii
toplamaktadir.

» Uygulamaya bgdamadan 6nce decklerin renginin UMnlarina kagl renginin dgismemesi

icin 4 tarafina pigment igerikli su, yaveya solvent bazl ahp koruyucu sirilmelidir. (Uretici
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firmadan ilk kat koruyucusu tatbik edilgnolarak alinabilir.) Uygulama bittikten sonra goeiin
ylzeylerine en az bir kat daha surtlmesi gereknagkte

» Uygulama yapilirken deck aralarindaki agikhi minimum 5 mm olacalgekilde monte
edilmesi gerekmektedir. Deckler karkasa klipslargten vidalanarak da monte edilse, ses ve
oynamaya engel olmak icin derz mastie yapstiriimalidir.

» Armozlu deck uygulamasi igin 2 deck arasindakiigigsin minimum 5 mm, derindin 7 mm
bosluk olacak sekilde birakilmasi ve arasi derz magst{Sikaflex T6 ya da muadili ) ile
doldurulmasi gerekmektedir.

» Alti ahsap karkasli Karo Deck uygulamalarinda, decklergysgmamasi ve oynamamasi igin
normal uzun decklerde oldu gibi zemine yagtiriimasi gerekmektedir.

» Alti plastikli Karo deck uygulamalarinda ise hgryden once afapla uyumlu bir plastik
secilmelidir. Plasfiin altinda suyun gollenmesini engelleyecek ve sugkigini salayabilecek
bir yapinin secilmesi gerekmektedir.

» Dis mekan kullanimlarinda vidanin @ba renk verme riskini azaltmak igin paslanmazkceli
malzeme kullaniimasi tavsiye edilirg& montaj icin baskili hava tabancasi kullanilacse
galvaniz sactan yapilgwidalarda kullanilabilir.

» Boya icin Jansen, Restol, Remmers veya muadilakuébilir. Tutkal icin Sika ( Sikaflex 298
DC), Francke ( Fre-Flex 258), Kleiberit veya mugekiilllanilabilir.
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